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Vorrichtung zum Auftragen von Flussigkeit auf eine laufende Bahn 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen von Flussigkeit auf 
eine laufende Bahn, insbesondere von Farbeflussigkeit auf eine textile 
5 Bahn mit einem Pol, beispielsweise einer Teppichbahn. 

Das Farben von textiler Polware kann bekanntermaSen auf zwei 
unterschiedliche Weisen erfolgen: 

10 a) beim sogenannten GieSverfahren wird Farbeflussigkeit 
ublicherweise von oben auf die Oberflache des Pols aufgegossen. 
Das Gieftverfahren eignet sich insbesondere fur leichte Teppiche, 
solche mit Hohlstruktur, und for Velour-Ware. 

15 b) Beim sogenannten Injektionsverfahren wird Farbeflussigkeit in das 
Volumen unter einem erhohten Druck injiziert. Dazu wird die 
laufende Bahn gegen die Auftragseinrichtung gepresst, so daB der 
Pol beim Passieren der Auftragseinrichtung komprimiert wird. Das 
Injektionsverfahren eignet sich insbesondere fur schwere Teppiche 

20 und Schlingenware. 

Es hat sich in der Praxis gezeigt, daS insbesondere dann, wenn eine 
groSere Variation der Farbtontiefe Qber die laufende Bahn erzielt werden 
soil, die beiden herkommlichen Verfahren an ihre Grenzen gelangen. So 
25 betragt beispielsweise bei herkommlichen GieSwerken das Verhaltnis 
zwischen minimaler und maximaler Auftragsmenge etwa 1:3,5. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu 
schaffen, mit der es moglich ist, das Verhaltnis zwischen minimal und 
30 maximal zu applizierender Auftragsmenge zu variieren, ohne dali 
hierdurch die AuftragsgleichmaSigkeit der Farbe negativ beeinfluSt wird. 
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Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wiedergegebene Vorrichtung 
gelost. 

5 Dadurch, daS die Vorrichtung derart ausgestaltet ist, dad sie wahlweise im 
Injektionsbetrieb, in dem die FIQssigkeit unter erhohtem Druck dem 
Volumen der Bahn zugefUhrt wird, oder im GieSbetrieb, in dem die 
FIQssigkeit auf zumindest eine Oberflache der Bahn aufgebracht wird, 
betrieben werden kann, ist es moglich, zwischen den Verfahren wahrend 
10 des laufenden Betriebs zu wechseln. Versuche haben gezeigt, daS das 
Verhaltnis zwischen minimal und maximal zu applizierender 
Farbauftragsmenge bis zu 1:10 erhoht werden kann. 

Mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist es moglich, die beiden oben 
15 unter a) und b) genannten Verfahren durchzufQhren. Es ist daher moglich, 
auf wechselnde Marktanforderungen reagieren zu konnen. Ferner ist 
Platzbedarf der erfindungsgema&en Vorrichtung gegenuber dem sonst 
benatigten zwei Vorrichtungen geringer. Ein weiterer wesentlicher Vorteil 
der erfindungsgema&en Vorrichtung ist eine erhebliche Kosteneinsparung, 
20 da nur noch eine Farbvorbereitung fur beide Verfahren notwendig ist. 
DarOber hinaus konnen Bauteile, wie Steuerelemente etc., die bisher fur 
jede Vorrichtung vorhanden sein mussten, eingespart werden. 

Vorzugsweise umfaSt die erfindungsgemaSe Vorrichtung eine 
25 Bahnfuhreinrichtung, mit der die Bahn unter der Auftragseinrichtung 
hindurch gefuhrt wird. 

Besonders bevorzugt ist eine konstruktive Variante der 
erfindungsgema&en Vorrichtung, bei der der Abstand zwischen der 
30 Auftragseinrichtung und der BahnfQhreinrichtung variabel ist Zwischen 
dem Injektions- und dem GieRverfahren kann dann auf einfache Weise 
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gewechselt werden, in dem der Abstand verandert wird. Ein kleiner 
Abstand zwischen der Auftragseinrichtung und der BahnfQhreinrichtung 
bedeutet eine Kompression der Pols, die Flussigkeit wird somit dem 
Volumen des Pols zugefGhrt und injiziert. Bei VergrSBerung des 
5 Abstandes reduziert sich zunachst der Grad der Kompression des Pols, 
bis er schlieBlich die Auftragseinrichtung nicht mehr beruhrt und 
Flussigkeit im reinen GieBbetrieb auf seine Oberflache aufgebracht wird. 
Besonders vorteilhaft ist es, da& mit der erfindungsgemaRen Vorrichtung 
auch in einer Art „Mischbetrieb" gearbeitet werden kann, in dem ein 
10 Abstand zwischen der Auftragseinrichtung und der 
Bahnfuhrungseinrichtung gewahlt wird, der lediglich eine relativ geringe 
Kompression des Pols und damit nur einen geringeren Anteil an injizierter 
Flussigkeit bewirkt. 

15 Die Auftrags- und die Bahnfiihreinrichtungen erstrecken sich 
vorzugsweise fiber die gesamte Bahnbreite. Durch diese Ausgestaltung 
wird eine gleichmSBige Behandlung der Bahn Qber deren Gesamtbreite 
gewahrleistet. 

20 Die Auftrags- und die BahnfQhreinrichtung sind vorzugsweise etwa 
senkrecht ubereinander angeordnet, da sich hierdurch im Hinblick auf 
einen moglichst gleichmafcigen FIQssigkeitsauftrag bzw. -eintrag die 
besten Ergebnisse erzielen lassen. 

25 Bei einer besonders bevorzugten AusfQhrungsform der 
erfindungsgemalien Vorrichtung ist der Abstand zwischen der 
Auftragseinrichtung und der BahnfQhreinrichtung dadurch variabel, dafc 
die BahnfQhreinrichtung h6henverlagerbar ist. Dies hat den Vorteil, daS 
die erheblich volumindsere Auftragseinrichtung, die zudem Qber eine 

30 Mehrzahl von Vereorgungsleitungen an externe Einrichtungen 
angeschlossen ist, starr angeordnet sein kann. 
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Bei einer bevorzugten Variante der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
umfasst die Auftragseinrichtung eine sich quer zur Laufrichtung der Bahn 
erstreckende FIQssigkeitskammer. In diese wird wahrend des Betriebs der 
5 Vorrichtung aus einer FIQssigkeitsquelle Flussigkeit vorzugsweise 
kontinuieriich nachgefGllt, so daB der FQllstand in der FIQssigkeitskammer 
etwa konstant ist und sich ein gleichmaUiger Druck einstellt. 

Die FIQssigkeitskammer kann an ihrem Boden Bohrungen aufweisen, 
10 deren Querschnitt klein gegenQber dem Querschriitt der 
FIQssigkeitskammer ist. 

In einer konstruktiv bevorzugten Variante kommunizieren die Bohrungen 
mit einem sich quer zur Laufrichtung der Bahn erstreckenden 
15 Auftragsschlitz, aus dem ein Qber die gesamte Bahnbreite moglichst 
gleichmaBiger Flussigkeitsfilm austreten soil. 

Urn die aus den Bohrungen austretenden Einzelstrahlen zu dem 
FIQssigkeitsfilm zu vereinen, ist zwischen dem Auftragsschlitz und den in 
20 diesen mundenden Enden der Bohrungen eine zur FlieBrichtung der aus 
ihnen austretenden Flussigkeit schrag ausgerichtete Prallflache 
vorgesehen. 

Versuche haben gezeigt, daB die Wirkung der Prallflache besonders 
25 effektiv ist, wenn sie mit der FlieBrichtung der Einzelstrahlen einen Winkel 
von etwa 45° einschlieBt. 

Wenn der Bereich der Prallflache eine Mehrzahl einen konstanten 
Abstand zueinander aufweisender Stege umfaBt, so daB die Prallflache in 
30 eine Mehrzahl von Kanalen unterteilt ist, wird insbesondere im 
Injektionsbetrieb ein seitliches Ausweichen der FIQssigkeit verhindert. 
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Besonders bevorzugt ist es, wenn die Anzahl der Kanale der Anzahl der 
Bohrungen entspricht, dalJ heiSt jede Bohrung in einen dieser Kanale 
mundet. 

5 Die erfindungsgemalie Vorrichtung ist auf einfache Weise an 
verschiedene Bahnbreiten anpa&bar, wenn Mittel vorgesehen sind, mit 
denen die wirksame Auftragslange des Auftragsschlitzes variierbar ist. 
Diese Mittel umfassen vorzugsweise einen wahlweise seitlich in die 
Flussigkeitskammer einschiebbaren Sperrschieber, der dafur sorgt, daS 
10 eine vorgebbare Anzahl der Bohrungen abgedichtet wird. 

Insbesondere dann, wenn die Vorrichtung im Injektionsbetrieb gefahren 
wird, in dem die Bahn an dem Auftragskopf zur Anlage kommt, erfahrt 
dessen anliegende Seite einen VerschleiB durch Reibung. Bei einer 
15 besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemallen 
Vorrichtung weist daher die Auftragseinrichtung auf der der Bahn 
zugewandten Seite eine separate Auftragsplatte auf, die nach Erreichen 
ihrer Verschlei&grenze ausgetauscht werden kann. 

20 An dem Auftragskopf durchzufQhrende Wartungs- und Reinigungsarbeiten 
sind erheblich erleichtert, wenn die Auftragsplatte an einem ihrer 
Langsrander uber ein Scharnier, dessen Scharnierachse parallel zur 
Langsrichtung der Flussigkeitskammer ausgerichtet ist, an der 
Auftragseinrichtung angelenkt ist. Nach Losen der Auftragsplatte kann 

25 diese dann urn die Scharnierachse hinabgeschwenkt werden, um dann 
einen Zugang zu der Langskammer zu ermoglichen. 

Um den Andruck der Bahn ah die Auftragseinrichtung in einem weiten 
Druckbereich variieren zu konnen, mit anderen Worten: um stufenlos 
30 zwischen dem „reinen" Injektionsbetrieb zum „reinen" GieSbetrieb 
wechseln zu konnen, ist die BahnfQhreinrichtung bei einer bevorzugten 



6 



Ausfiihrungsform der erfindungsgema&en Vorrichtung a!s flexibles 
Andruckelement ausgestaltet, uber das die Bahn gefuhrt wird. Letzteres 
umfaBt vorzugsweise ein pneumatisches Stiitzelement, da somit ein 
gleichma&iger Andruck der Bahn Qber ihre gesamte Breite an die 
5 Auftragseinrichtung gewahrleistet ist. Zur Einstellung des fur das 
gewunschte Behandlungsergebnis benotigten Andruckes ist dann lediglich 
der pneumatische Druck, mit dem das Stutzeiement beaufschlagt ist, zu 
variieren. 

10 In der Zeichnung ist ein Ausfilhrungsbeispiel der erfindungsgema&en 
Vorrichtung dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 - schematisch - eine Ansicht der Vorrichtung quer zur Laufrichtung 
der Bahn; 

15 

Fig. 2 eine vergrofcerte Darstellung derselben Ansicht dieser Vorrichtung 
im Betrieb; 

Fig. 3 eine Fig. 2 entsprechende Ansicht derselben Vorrichtung, jedoch 
20 mit abgesenkter Bahnfuhreinrichtung und Auftragseinrichtung mit 
verschwenkter Auftragsplatte zu Reinigungszwecken; 

Fig. 4 eine vergroBerte Darstellung der Auftragseinrichtung im Querschnitt 
in ihrer Betriebsstellung; 

25 

Fig. 5 eine Fig. 4 entsprechende Ansicht der Auftragseinrichtung in ihrer 
Wartungsstellung; 

Fig. 6 den die Bohrungen enthaltenden ersten Teil der Auftragsplatte in 
30 einer Ansicht von oben (Ansicht A in Fig. 7); 
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Fig. 7 einen Schnitt durch den ersten Teil der Auftragsplatte gemaS 
Schnittlinie VII - VII in Fig. 6; 

Fig. 8 eine Seitenansicht des die Prallflache enthaltenden zweiten Teils 
5 der Auftragsplatte (Ansicht B in Fig. 9); 

Fig. 9 den zweiten Teil der Auftragsplatte in einer Ansicht von oben 
(Ansicht C in Fig. 8); 

10 Fig. 10 die Einzelheit A in Fig. 9; 

Fig. 1 1 den Schnitt B - B in Fig. 9; 

Fig. 12 die Einzelheit C in Fig. 8 sowie 

15 

. Fig. 1 3 - ausschnittsweise und schematisch - eine teilgeschnittene 
Seitenansicht der erfindungsgema&en Vorrichtung (Ansicht D in Fig. 2). 

Die in der Zeichnung als Ganzes mit 1 00 bezeichnete Vorrichtung zum 
20 Auftragen von Flussigkeit auf eine laufende Bahn umfa&t eine Traverse 1 , 
an der eine Auftragseinrichtung 2 angeordnet ist, die dem Auftrag der 
Flussigkeit auf eine darunter her in Pfeilrichtung P bewegte laufende Bahn 
B dient. Ihr wird uber einen Verteiler von einer externen Quelle Flussigkeit 
wahrend des Betriebes zugefOhrt, so daB der FOIIstand in der 
25 Auftragseinrichtung 2 etwa konstant bleibt. 

Die Bahn B wird mittels einer BahnfOhreinrichtung 3, die zwischen einer 
oberen Betriebsstellung, die in Fig. 2 dargestellt ist, und einer unteren 
Ruhestellung, die Fig. 3 entnehmbar ist, hin und her veriagert werden 
30 kann, gefOhrt. In der oberen Betriebsstellung der BahnfOhreinrichtung 3 
erfolgt der Flussigkeitsauftrag auf die Bahn B, in der unteren Ruhestellung 
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kann die Auftragseinrichtung 2 gewartet werden, wie weiter unten noch im 
einzelnen dargestellt werden soli. 

Die Bahnfuhreinrichtung 3 umfalit ein an ihrer Oberseite 4 angeordnetes 
5 pneumatisches Element 7. Beidseitig des pneumatischen Elements ist 
jeweils ein Stutzrohr 7\ 7" angeordnet. Die Anordnung aus 
pneumatischem Element 7 und den Stutzrohren 7\ 7" ist von einem 
flexibien Band 5 uberspannt. Die Oberseite 6 des Bandes 5 bildet eine 
untere Anlageflache fur die laufende Bahn B. Durch vertikale Verlagerung 

10 der Bahnfuhreinrichtung kann die vertikale Position der Oberseite 6 des 
Bandes 5 in einem Malie verandert werden, daB die Vorrichtung im 
Injektionsbetrieb, in dem die Bahn gegen die Unterseite 8 der 
Auftragseinrichtung 2 gepresst wird, und einer GieRstellung, in der die 
Bahn bestenfalls Jocker" an der Oberflache der Auftragseinrichtung 

15 anliegt, verlagert werden. Durch die in der Zeichnung nicht dargestellte 
MSglichkeit, beispielsweise durch einen steuerbaren Kompressor den 
pneumatischen Druck stufenlos verandern zu konnen, auch durch die 
zusatzlich Moglichkeit, die Bahnfuhreinrichtung 3 vertikal bewegen zu 
konnen, kann zwischen dem „reinen" Injektionsbetrieb und dem „reinen" 

20 GieSbetrieb der beliebige Zwischenzustand erreicht werden, wodurch die 
erfindungsgema&e Vorrichtung zur Behandlung unterschiedlichster 
Bahnqualitaten geeignet ist. 

Der Aufbau der Auftragseinrichtung soil nun anhand der Fig. 4 bis 12 im 
25 einzelnen erlautert werden. 

Wie aus den Fig. 4 und 5, die die Auftragseinrichtung in ihrer 
Betriebsstellung (Fig. 4) bzw. in ihrer Wartungsstellung (Fig. 5) zeigen, 
erkennbar ist, ist die Auftragseinrichtung mehrteilig aufgebaut. Sie umfaBt 
30 zwei Teile 9, 10, die urn eine im wesentlichen vertikal verlaufende 
Trennflache 1 1 unterteilt sind. Die Teile 9, 10 sind mit Hilfe von Schrauben 
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12 aneinander befestigt Der Abdichtung der Teile 9, 10 gegeneinander 
dient eine in eine Nut 13 eingeiegte Dichtung 14. Die Teile 9 und 10 bilden 
in ihrem unteren Bereich zwischen einander eine Flussigkeitskammer 15 
aus, die uber eine Anordnung von Schlauchen und Ventilen 16 mit 
5 Flussigkeit versorgt wird . 

Die Flussigkeitskammer 15 ist nach unten von dem ersten Teil 17 einer 
Auftragsplatte 18 abgedeckt, die im einzelnen in Fig. 6 und 7 dargestellt 
ist. Sie umfafit eine Vielzahl von einander dicht benachbarten Bohrungen 
10 19, die mit ihrem oberen Ende mit der Flussigkeitskammer 15 
kommunizieren. Ihr Querschnitt ist kleiner als der Quefschnitt der 
Flussigkeitskammer. 

Das erste Teil 17 der Auftragsplatte 18 ist wiederum uber Schrauben 20, 
15 21 an den Teilen 9, 10 der Auftragseinrichtung 2 verschraubt. Der 
Abdichtung gegenQber der Unterseite 22 der Teile 9, 10 dienen in 
beidseits der Flussigkeitskammer 15 vorgesehenen Nuten 23, 24 
eingesetzte Dichtungen 25, 26. 

20 Die Auftragsplatte 18 umfaSt des weiteren ein zweites Teil 27, daS in eine 
Ausnehmung 28 des ersten Teils 17 eingesetzt und uber Schrauben 29 
mit diesem verschraubt ist. 

Das.zweite Teil 27 der Auftragsplatte 18 umfaRt eine schrage Prallflache 
25 30 (siehe insbesondere Fig. 12), die von der einer Vielzahl von Stegen 31 
in Einzelkanale 32 unterteilt sind. Die Anzahl und die Anordnung der 
Stege 31 ist so gewahlt, dafc jeder zwischen ihnen ausgebildete Kanal 32 
mit einer Bohrung 19 kommuniziert. 

30 Unterhalb der Stege weist das zweite Teil 27 eine Ausnehmung 38 auf, 
die zusammen mit der gegeniiberliegenden Wandung des ersten Teils 17 
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einen Auftragsschlitz 39 (siehe Fig. 5) bilden, der der Ausbildung eines 
iiber seine Lange etwa gleichmSBig dicken FIQssigkeitsfilm dient. 

Der Abdichtung des ersten Teils 17 und des zweiten Teils 27 dient 
wiederum eine in einer Nut 33 eingesetzte Dichtung 34. 

Wie insbesondere aus Fig. 5 hervorgeht, ist die Auftragsplatte 18 an ihrem 
in dieser Zeichnung rechts dargestellten Rand uber ein Scharnier 35 mit 
dem Teil 10 der Auftragseinrichtung verbunden. Nach Losen der 
Befestigungsschrauben 20 kann die Auftragsplatte 18 somit um die 
Scharnierachse S um den Winkel a verschwenkt werden, um so die 
Flussigkeitskammer 15 zu Wartungs- bzw. Reinigungszwecken 
freizugeben. 

Wie in Fig. 13 dargestellt ist, kann die wirksame Lange des Auftragskopfes 
durch einen gegliederten Sperrschieber 36 verringert werden, indem 
dieser um die gewQnschte Lange seitlich in die Flussigkeitskammer 15 
unter Absperrung der von ihm uberdeckten Bohrungen eingefuhrt werden 
kann. Zur Platzerspamis ist der Sperrschieber 36 in einer 
Schienenanordnung 37 gefQhrt, die um einen Winkel von 90° in dem 
Maschinengestell nach oben umgelenkt ist 
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Bezugszeichenliste 

1 . Traverse 

2. Auftragseinrichtung 
5 3. Bahnfuhreinrichtung 

4. Oberseite 

5. Band 

6. Oberseite 

7. pneumatisches Element 7* , 7" StQtzrohre 
10 8. Oberflache 

9. Teil 

10. Teil 

1 1 . Trennflache 

12. Schraube 
15 13. Nut 

14. Dichtung 

15. FIQssigkeitskammer 

16. ZufOhrschlauche 

17. erstes Teil 

20 18. Auftragsplatte 

19. Bohrung 

20. Schraube 

21 . Schraube 

22. Unterseite 
25 23. Nut 

24. Nut 

25. Dichtung 

26. Dichtung 

27. zweites Teil 
30 28. Ausnehmuhg 

29. Schraube 
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30. Prallflache 

31. Stege 

32. Einzelkanale 

33. Nut 

5 34. Dichtung 

35. Scharnier 

36. Sperrschieber 

37. Schienenanordnung 

38. Ausnehmung 
10 39. Auftragsschlitz 

1 00. Vonichtung 

P. Pfeil 

B. Bahn 

S. Scharnierachse 
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Patentanspruche 

1 . Vorrichtung zum Auftragen von Flussigkeit auf eine laufende Bahn 
(B), insbesondere von FarbeflQssigkeit auf eine textile Bahn mit 
einem Pol, 

mit einer oberhalb der Bahn (B) angeordneten Auftragseinrichtung 
(2), von der die Flussigkeit der Bahn (B) zugefQhrt wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung derart ausgestaltet 
ist, daS sie wahlweise im Injektionsbetrieb, in dem die Flussigkeit 
unter erhShtem Druck dem Volumen der Bahn (B) zugefuhrt wird, 
oder im Giefcbetrieb, in dem die FIQssigkeit auf zumindest eine 
Oberflache der Bahn aufgebracht wird, betrieben werden kann. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dad eine 
BahnfQhreinrichtung (3) vorgesehen ist, mit der die Bahn (B) unter 
der Auftragseinrichtung (2) hindurchgefuhrt wird. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daS der 
Abstand zwischen der Auftragseinrichtung (2) und der 
BahnfQhreinrichtung (3) variabel ist. 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auftragseinrichtung (2) sich Qber die 
gesamte Bahnbreite erstreckt. 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daS die BahnfQhreinrichtung (3) sich Qber die 
gesamte Bahnbreite erstreckt. 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 2 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Auftragseinrichtung (2) und die 
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Bahnfuhreinrichtung (3) etwa senkrecht ubereinander angeordnet 
sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 6, dadurch 
5 gekennzeichnet, daB die Bahnfuhreinrichtung (3) hohenverlagerbar 

angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auftragseinrichtung (2) eine sich quer zur 

10 Laufrichtung der Bahn erstreckende Flussigkeitskammer (15) 

umfaSt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Flussigkeitskammer (15) an ihrem Boden Bohrungen (19) aufweist, 

15 deren Querschnitt kleiner als der Querschnitt der 

Flussigkeitskammer (15) ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bohrungen (19) mit einem sich quer zur Laufrichtung der Bahn (B) 

20 erstreckenden Auftragsschlitz (39) kommunizieren. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen dem Auftragsschlitz (39) und den in diesen mundenden 
Enden der Bohrungen (19) eine zur FlieBrichtung der aus ihnen 

25 austretenden FIQssigkeit schrag ausgerichtete Prallflache (30) 

vorgesehen ist. 
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12. 



Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Prallflache (30) mit der FlieBrichtung einen Winkel von etwa 45° 
einschlieBt. 



15 



13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Bereich der Prallflache 30 mittels zueinander paralleler 
Stege (31) in eine Mehrzahl von Kanalen (32) unterteilt ist. 

5 14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Anzahl der Kanale (32) der Anzahl der Bohrung (19) entspricht. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB Mittel vorgesehen sind, mit denen die 

10 wirksame Auftragslange des Auftragsschlitzes (39) variierbar ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mittel mindestens einen wahlweise seitlich in die 
Flussigkeitskammer (15) einschiebbaren Sperrschieber (36) 

15 umfassen. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auftragseinrichtung (2) auf der der Bahn 
(B) zugewandten Seite eine separate Auftragsplatte (1 8) aufweist. 

20 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Auftragsplatte (18) mit einem Langsrand uber ein Scharnier (35), 
dessen Scharnierachse (S) parallel zur Langsrichtung der 
Flussigkeitskammer (15) ausgerichtet ist, an der 

25 Auftragseinrichtung (2) angelenkt ist 

19. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Bahnfuhreinrichtung (3) ein flexibles 
Andruckelement umfaBt, uber das die Bahn (B) gefuhrt wird. 
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Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Andruckelement ein pneumatisches Stutzelement (7) umfaBt. 
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Zusammenfassung 

Die Vorrichtung zum Auftragen von FIQssigkeit auf eine laufende Bahn, 
insbesondere von FSrbeflQssigkeit auf eine textile Bahn mit einem Pol, ist 
5 erfindungsgemaft derart ausgestattet ist, daB sie wahlweise im 
Injektiorisbetrieb, in dem die FIQssigkeit unter erhohtem Druck dem 
Volumen der Bahn zugefOhrt wird, oder im GieBbetrieb, in dem die 
FIQssigkeit auf zumindest eine Oberflache der Bahn aufgebracht wird, 
betrieben werden kann. 
10 . 
Fig 1 
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